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Aktywni dla ochrony
klimatu — bo drewno
to nasza pasja.




W konwencjonalnym procesie parzenia drewno iglaste
wymaga bardzo dlugiego czasu aby osiggnaé zmiane
koloru i efekt starego drewna. Na ogét trwa to trzy ty-
godnie. W dodatku wymagane sa specjalne i drogie
systemy grzewcze, aby zapewni¢ wytwarzanie pary. Po
parzeniu drewno wymaga uktadania w pakiety i staran-
nego suszenia.

limba sosna modrzew

Komora suszenia, parzenia i postarzania drewna
EBERL zostata specjalnie zaprojektowana do szybkiego
i oszczednego parzenia i jednoczes$nie suszenia drewna
iglastego. Takze dla wielu gatunkéw drewna lisciastego
mozna uzyskaé¢ bardzo ciekawe odcienie koloréow.

olcha klon buk

Szczegdlne zalety procesu:

«  Wkomorze urzagdzenia mozliwa jest atmosfera czystej pary nasy-
conej. Zapewnia to dokfadny rozktad temperatury i zabarwiania.

«  Wysoka temperatura pary w nadcisnieniu znaczaco skraca pro-
ces barwienia, a tym samym oszczedza duzo czasu i energii.
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jesion dab

«  Przegrzanie i osuszanie atmosfery parowej pozwala na kontrolo-

wane suszenie podczas procesu parzenia i w ten sposéb pomija
sie jeden etap roboczy.

+  Optymalna izolacja termiczna urzadzenia pozwala zaoszczedzi¢

duzo energii, pomimo wysokich temperatur procesu.
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Urzadzenie zasilane jest energig elekiryczng, jest bardzo ekonomiczne i nie wymaga podtgczenia zewnetrznego systemu ogrzewania. Dzigki temu wybér dla
jego lokalizacji jest elastyczny. Uruchomienie i uzytkowanie sg proste i praktyczne.

swierk modrzew

Obojetnie czy sSwiezy, czy powietrzno-suchy,

zaparzony i wysuszony
zabarwienie jest zawsze takie samo.

naturalny po 7 dniach po 10 dniach naturalny po 7 dniach po 10 dniach
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daglezja

Wieksze wymiary

Efekt starego drewna az do
rdzenia
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Suszarnia parowa — dane techniczne

Dane techniczne
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Srednica zbiornika m 2 2 2,5 2,7 2,9 34 3,4
Diugo$¢ wsadu m 6,6 12,6 15,1 15,1 15,1 16,1 22,6
Szeroko$¢ wsadu m 1,2 1,2 1,25 1,4 1,25 14 18
Wysokos$¢ wsadu m 1,58 1,58 2,18 2,28 2,58 3,03 3,03
Pojemno$¢ brutto m? 12,5 23,9 411 48,2 48,7 68,6 102,7
Dtugos$¢ urzadzenia m 10 16 18,5 18,5 18,5 18,5 26
Szeroko$¢ urzadzenia m 2,5 2,5 3 37 3,4 3,9 3,9
Wysoko$¢ urzadzenia m 2,6 2,6 3,1 3,3 15 4 4
Przytacze elektryczne kW 24 45 81 88 96 17 168
Srednie zuzycie pradu kW 6 11 18 22 22 32 45

Innowacyjne rozwigzania
Najnowoczesniejsze sterowniki ze zdalnym dostepem
Fachowe doradztwo eksperta
Staranna obstuga klienta

Dtugosci komér sg dostepne w odstepach co 0,5 m.
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